
11. Oktober 2024

MFN Flap Peening Workshop 
in Altena, NRW

Wer soll an einem solchen Kurs teilnehmen?

Die Zielgruppe dieses Schulungsprogramms sind Firmen, vorallem aus der Luft & 
Raumfahrtindustrie, welche Flap Peening anwenden. Das Training vermittelt Werkern, 
Vorarbeitern und Meistern theoretisches und praktisches  Wissen, welches für das 
Flap Peening benötigt wird. Für diese Gruppe von Spezialisten ist diese Schulung 
eine Möglichkeit, um bestehendes Wissen periodisch zu vertiefen oder Neues dazu zu 

lernen. Der Grundkurs ist aber auch für Neueinsteiger geeignet.

Wer hat das MFN Training entwickelt?

Das gesamte Training der MFN wurde von ihren Trainern entwickelt. Das MFN Team 
besteht aus über 30 Trainern aus über 19 Ländern (siehe auch www.mfn.li/trainers). 
Neben dem Flap Peening Training wurden auch Schulungen für weitere verschiedene 
Prozesse im Bereich der mechanischen Oberflächenbehandlung entwickelt. Die MFN 
organisiert weltweit Workshops und On-Site Schulungen an der etwa 1000 Personen 

jährlich teilnehmen. Je nach Kurs sind diese in 9 verschiedenen Sprachen erhältlich.

MFN Partner:

Die MFN ist ein Ausbildungspartner der Nadcap (www.pri-network,org). Zudem ist die 
MFN ein Kooperationspartner der FEMS (Federation of European Materials Societies, 

www.fems.org). 

Allgemeine Informationen:

- MFN Trainingszentrum in Altena, Nettestr. 83-87. Parkplätze in der Nähe des 
Trainingszentrums sind vorhanden

Informationen über die Anfahrt und Übernachtungsmöglichkeiten bitte siehe Seite 3
- €650 pro Person und Kurs, minimum 5 Personen pro Kurs   

- Inklusive: Kursdokumentation, Mittagessen und Zertifikat der Teilnahme 
- Nicht inklusive: Anreise, Unterkunft, sonstige Mahlzeiten
- Die Größe der Klassen ist auf 25 Teilnehmer begrenzt

- Frühe Reservierung empfohlen
- Optionales FAA anerkanntes Leistungszertifikat nach bestandenem Test (€100) 

- Die Kosten für den Kurs müssen vor der Teilnahme entrichtet werden 
- Stornierungen müssen 7 Tage vor dem Workshop erfolgen und werden mit €70 
verrechnet. Teilnehmer, welche unentschuldigt dem Kurs fernbleiben müssen die 

gesamten Kosten tragen.
Bemerkung: Workshop-Termine werden manchmal verschoben. Bitte mit Organisator abklären, bevor man Buchungen 

für Flugtickets und Hotels tätigt, die nicht kostenfrei stornierbar sind.
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How does peening work?

Denting the surface causes it to expand horizontally.
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Peening Intensity
Practical use of Almen strips and gages
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Typical Suction Nozzle
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SATURATION CURVE WITH VALIDATION LIMITS
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Life Cycle Enhancement
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Intensity verification with standard holder 
in lieu of a magnetic one.
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Close up of flap the center adhesive is elastomeric
And helps to hold the flap in place in the mandrel slot
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Flap peening pre+stressed area
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CFT F-16 LOWER SKIN ASSEMBLY JIG
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Rebate of wing panel where leading edge is attached
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Structural Repair Manual

Checking coverage of the flap peening
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Close up of the previous slide
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All Samples 10 % - 98 %
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Peening Intensity
Practical use of Almen strips and gages

• Alternate  screw and nut attachment
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Peening Intensity
Parameters effecting intensity

Shot size in mm – Air pressure
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TYPICAL PROCESS FLOW DIAGRAM – PART 2
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slide 13© Copyright MFN - not to be copied or presented without written permission by MFNShot Peening Workshop

Total Coverage  =  98 %
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Peening Intensity
Measuring Intensity per J. O. Almen

Modern Almen gage

-Digital .0001” display

-End stops

-Inch/metric switchable

-SPC data port

Index 1
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Calibration between 
magnetic and standard 
gauge holders
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The three standard flaps 
with mandrels included in 
MIL and manufacturers 
specifications.
Note the smaller flaps are 
held only by friction of the 
flap to slot

Erfüllt und übertrifft die 
Bedingungen für Training 

gemäß der AMS2590

www.mfn.li

sponsored by 

MFN is a Partner in 
Education in Nadcap



Registrierung: 
Name: Vorname:
Firma: Strasse:
Postleitzahl: Stadt:
Land: Tel:
E-mail: Fax:
Flap Peening Kurs €650 (Minimum 5 Pers.): Leistungszertifikat FAA anerkannt (€100):
For Europe only - Company VAT Number:

Detaillierte 
Biographien unter 
www.mfn.li/trainers

Die Trainer:

E-mail an: info@mfn.li

Marco Klijsen

Grundlagen über Flap Peening
Hauptthemen Beschreibung Dauer

- Einführung in das 
Flap Peening

Wie funktioniert Kugelstrahlen / Geschichte des Kugelstrahlens /
Flap Auswahl / Anwendungsbeispiele

8:45-9:30
45 Minuten

- Strahlintensität,
Überdeckung

Shot Peening Intensität / Messung der S.P.
Intensität / Almen Equipment / Intensitäts-Kurve /

Überdeckungs-Inspektion

9:35-10:20
45 Minuten

- Morgenkaffee Kaffee & Kekse 10:20-10:40
20 Minuten

- Flap Peening Prozess & 
Qualitätskontrolle

Flap Drehgeschwindigkeit / Auswahl der Flaps / Intensitäts-Verifikation
/ Flap Peening von Innendurchmessern / Überdeckung / 

Spezifikationen und Standards

10:40-11:20
40 Minuten

- Flap Peening: 
Theorie Test

Multiple choice Fragen, Aufzeichnen einer Intensitäts-Kurve und deren Analyse 11:25-12:00
35 Minuten

- Mittagessen Mittagspause mit leichtem Lunch 12:00-12:40
40 Minuten

- Individuelle Bewertung AMS 2590 Qualifikationsanforderungen 12:40-14:30
110 Minuten

- Nachmittagskaffee Kaffee & Kekse 14:30-14:50
20 Minuten

- Individuelle Bewertung AMS 2590 Qualifikationsanforderungen 14:50-16:30
100 Minuten

MFN is a Partner in 
Education in Nadcap



FAA 
Accepted Number

C-IND-IM-120312-K-006-004
MFN Rotary Flap Peening for Aerospace (8hrs)

C E R T I F I C A T E 
O F 

A C H I E V E M E N T

This certi cate is issued to

Mr. Example

MFN Rotary Flap Peening for Aerospace

Date of  Training: 
September, 2022

Expiration Date: September 2024

Remark: All persons obtaining an optional FAA recognised 
“Certi cate of  Achievement” are listed online at www.mfn.li/certi cates

Provides for 8 hours IA Refresher Training under C-IND-IM-120312-K-006-004

Signature:
Stefan Baiker, Dipl. Ing. HTL
Publisher of  MFNTo certify that the above has participated in a MFN training course. The course lasted 8 hours. 

The participant had to pass a test in order to receive this certi cate. The participant had to 
achieve a minimum of  70% in a written test to be awarded this certi cate.

The subjects tested can be found in the list below.
Meets and exceeds the training requirements of  AMS2590.

 

Subjects Concerning Flap Peening:
What is  ap peening? / The advantages / The process / Controls and technique / Speci cations / Demonstrations 
of set up / Intensity control / Coverage / Capability evaluations / Uses of  ap peening in new areas  / Straightening 

including demonstration

Metal Finishing News
Tel.: +41.44.831 2644
E-mail:  info@mfn.li
www.mfn.li

MFN is a Partner in 
Education in Nadcap

Signature:
Peter Beckmerhagen
Of cial MFN Trainer, Examiner

er Beeckckkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkmmerhrhagen

Zertifikat mit 
FAA Ref. Nr.

Standort von MFN‘s Trainingzentrum und des MFN Büro Deutschland:
Nettestr. 83-87, 58762 Altena, Tel. +49.2352.9281-22 (bei der Frohn GmbH)

Hotel “Daute” Kesberner Straße 24
58644 Iserlohn 
Tel. +49.2371/90440
Fax +49.2371/904410 
E-Mail: daute-iserlohn@t-online.de
(10 Autominuten vom Trainingszentrum entfernt)

Hotel Alte Linden
Inh. Reinhold Thun
Hauptstrasse 38, 58762 Altena
Tel. +49.2352.979695
www.hotel-alte-linden.de
(5 Autominuten vom Trainingszentrum entfernt)

Hotel Information:

ww
w.

m
fn

.li

sponsored by

MFN-Kurse:
►► Kugelstrahlen L1-L3
►► Praktisches Training für Kugelstrahlen
►► Flap Peening
►► Reinigungstrahlen & Oberflächenvorbereitung
►► Einführung in die Messung von Eigenspannungen 
►► Gleitschleifen
►► CONSULTING: Shot Peening

FAA anerkannt

FAA anerkannt

FAA anerkannt

MFN is a Partner in 
Education in Nadcap
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